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1 Fotografie wyrobu

Kapelusz podhalanski oficera starszego
Wzor 417AB/MON



Kapelusz podhalanski oficera mtodszego
Wzér 417BA/MON



Kapelusz podhalanski chorazych
Wzoér 417CA/MON



Kapelusz podhalanski podoficera i szeregowego
Wzo6r 417D/MON



L\

Widok kapelusza podhalanskiego od spodu

Piérko

Szarotka



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji s3 wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania: Kapelusza podhalarnskiego
oficera starszego Wzér 417AB/MON, Kapelusza podhalanskiego oficera mtodszego Wzér 417BA/MON,
Kapelusza podhalanskiego chorgzych Wzér 417CA/MON, Kapelusza podhalanskiego podoficera
i szeregowego Wz6r 417D/MON (kapelusze).

3 Opis ogodlny wyrobu

Kapelusze wykonane sg z tloczonego, wetnianego filcu, mocno usztywnionego, o gtadkiej powierzchni
w kolorze khaki.

Rondo kapelusza ma podwiniety i przeszyty brzeg.

Wewnatrz kapelusza wszyty jest perforowany potnik skérzany, w kolorze khaki z wypustka tworzywows.
Potaczenie kohcdw potnika zdobione jest ,kokardkg” z jedwabnej tasiemki, w kolorze biatym.

Wewnatrz kapelusza, pod potnik, wszyte sg symetrycznie dwa paski z miekkiego filcu potgczone szlufkami,
tworzac pasek podtrzymujacy, pod brode.

Z przodu kapelusza przymocowany jest za pomocg metalowych wagséw (drut okragty) orzetek metalowy wojsk
lgdowych wg WDTT Orzetek metalowy wojsk lagdowych Wzér 812A/MON.

Kapelusze wykonywane sg w 10 standardowych rozmiarach (52+61) odpowiadajgcych obwodowi gtowy
uzytkownika (w cm).

Elementy wystepujace w kapeluszach w zaleznosci od stopnia wojskoweqo:
Kapelusz podhalaniski oficera starszego Wzér 417AB/MON:

W dolnej czesci gtéwki kapelusza, przy rondzie, zamocowane sg dwa galony w kolorze srebrnym
z wypustka z tasmy w kolorze granatowym.

Z lewej strony kapelusza na rondzie przymocowane jest zdobienie wykonane z galonu w kolorze srebrnym
w ksztalcie kokardy.

Nad kokarda, w miejscu potgczenia galonéw przymocowane jest zdobienie ztozone z: piéra indyczego, biatego
puchu indyczego oraz metalowej szarotki.
Kapelusz podhalanski oficera mtodszego Wzér 417BA/MON:

W dolnej czesci gtdéwki kapelusza, przy rondzie, zamocowany jest jeden galon w Kkolorze srebrnym
z wypustkg z tadmy w kolorze granatowym.

Z lewej strony kapelusza na rondzie przymocowane jest zdobienie wykonane z galonu w kolorze srebrnym
w ksztatcie kokardy.

Nad kokarda, w miejscu potgczenia galonu przymocowane jest zdobienie ztozone z: pidra indyczego, biatego
puchu indyczego oraz metalowej szarotki.
Kapelusz podhalaninski chorgzych Wzér 417CA/MON:

W dolnej czesci gtéwki kapelusza, przy rondzie, zamocowany jest jeden galon w kolorze karmazynowym
z wypustkg z tadmy w kolorze granatowym.

Z lewej strony kapelusza na rondzie przymocowane jest zdobienie wykonane z galonu w kolorze
karmazynowym w ksztatcie kokardy.

Galon dla kapelusza Wzér 417CA/MON powinien byé wykonany z tasiemki aksamitnej w kolorze
karmazynowym.

Nad kokarda, w miejscu potgczenia galonu przymocowane jest zdobienie ztozone z: piéra indyczego, biatego
puchu indyczego oraz metalowej szarotki.
Kapelusz podhalanski podoficera i szeregowego Wzér 417D/MON:

Na gtéwce, przy rondzie przymocowany jest ozdobny pasek filcowy, z wypustkg z tasmy w kolorze
granatowym.

Z lewej strony kapelusza konce ozdobnego paska filcowego sg skrzyzowane i przymocowane punktowo
do ronda tworzgc ozdobne wykonhczenie.



W miejscu skrzyzowania paska przymocowane jest zdobienie ztozone z: pidra indyczego, biatego puchu

indyczego oraz metalowej szarotki.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania kapeluszy obowigzuja:
Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;
wzor przedmiotu umundurowania i wyekwipowania (PUIW) do produkcji seryjnej;

4.1
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— specyfikacje techniczne materiatébw i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych
w tablicy 1.
Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw
Tablica 1
. . . Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
1 2 3 4
BN- 86/7513-02
Materiat zasadniczy — 100% . Wetna owcza
1. | stozek wetniany o gtadkiej b weina (weina owcza i wyczesy) rana
. 1any o g ) barwiona na kolor khaki . pra
powierzchni (poffabrykat) i karbonizowana,
WDTT pkt. 4.2
Pasek filcowy pod brode BN- 86/7513-02
(dwuczesciowy) Welna owcza
2 i szlufki do paska dla 100% wetna (wetna owcza i wyczesy) prana
' wszystkich kapeluszy oraz barwiona na kolor khaki i karbonizowana,
ozdobny pasek filcowy dla WDTT pkt. 4.3,
Wzoru 417D/MON WDTT Tablica 10
. Skoéra potnikowa, bydleca w kolorze WDTT pkt. 4.5,
3. | Potnik perforowany, khaki WDTT Tablica 10
WDTT rozdziat 9,
Tablica 10, Ip.8.
4. | Wypustka przy potniku Folia tworzywowa w kolorze czarnym. Specyfikaciji
technicznej
producenta.
Zytka tworzywowa
5. (wewnatrz wypustki przy Srednica (0,8+1,2) mm wzoru
potniku)
Tasiemka (,kokardka® T_asiemka z jedwabiu syntetycznego,
6. na tgczeniu potnika) biata. wzord
Szeroko$¢ (9£2) mm
Galon dla kapelusza Kolor srebrny o szerokosci
Wzér 417AB/MON (6,0 % 1,0)mm
i 417BA/MON T
Tasiemka poliestrowa aksamitna WZOrU
7. o szerokosci (10 £12) mm w kolorze WDTT tabli’ca 10
Galon dla kapelusza Wzér | karmazynowym, ztozona na p6t
417CA/MON i przeszyta posrodku.
Szerokos¢ galonu w wyrobie gotowym
(6,0 £1,0) mm
Tasma syntetyczna w kolorze
granatowym
8 Wypustka w kolorze Wzor 417AB/MON, 417BA/MON wzoru,
' granatowym i 417CA/MON — wypustka przy galonie; WDTT Tablica 10
Wzér 417D/MON — wypustka przy
ozdobnym pasku filcowym, nad rondem
9. | Orzetek metalowy wojsk Orzetek metalowy WDTT 812A/MON

lgdowych na wagsach
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. . . Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
1 2 3 4

Pi6ro indycze . I n (DA

10. | z lewego skrzydta w kolorze Wymlary plora..diugosc (23+32) cm, wzoru
. szerokosc¢ (6,5+8,0) cm

biato-brgzowym

11. Puch indyczy Puch biaty (wigzka 1,5 g) wzoru

Oznaka (szarotka, kwiatek) — blacha
mosiezna M63, grubos¢ (0,5+0,6) mm.
Czes¢ oznaki (szarotka) poddana jest

obrdbce niklowania (kolor srebrny).

Metalowa oznaka PN-EN 1652:1999

12. tka” Czes¢ oznaki (kwiatek)poddana jest
»Szarotka obrébce chromianowania (kolor ztoty). oraz wzoru
Wymiary oznaki:
— dhugos¢ (5,5+0,1) cm,
— szerokos$¢(4,0+0,1) cm.
Nici w kolorze khaki i czarnym — masa
liniowa (4014) tex, minimalna $rednia
. - PN-EN
sita zrywajgca 15 N. .
- L . 12590:2002,
13. Nici syntetyczne Nici w kolorze biatym lub w kolorze PN-ISO
galonu karmazynowego (do przyszycia 1139:1998

galonéw) — masa liniowa (4515) tex,
minimalna srednia sita zrywajgca 17 N.

4.2 Wymagania dla wetnianego stozka (pétfabrykat)

4.2.1 Wymagania bezpieczenstwa

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan

i Rozwoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100
— Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢é z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczehstwa moga by¢é wyniki
badah wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025 w zakresie wskazanym
w Tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wart’os_c Metoda badan
miary wskaznika

1 2 3 4 5

1. | Odczyn pH pH 4+9,0 PN-EN ISO 3071:2020 - 08
Zawarto$¢ wolnego

2. | lub uwalniajacego sie mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
formaldehydu, nie wiecej
niz:
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa wskaznika Jedqostka Wart’os_c Metoda badan
miary wskaznika

1 2 3 4 5
Zawarto$¢ amin
odszczepianych

3. | 2 barwnikow azowych mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
w warunkach
redukcyjnych, nie wiecej
niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa (Lp. 1+3), jezeli posiada

aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow I11).
4.2.2 Wymagania techniczno-uzytkowe
Tablica 3
Lp. Nazwa wskaznika .]edn_ostka Wle||§O_SC Metoda badan
miary wskaznika
1 2 3 4 5
Oznaczenie wg
0, 0,
1. Sktad surowcowy % WO 100% PN-P- 04604:1972
Srednia grubo$é filcu: PN-EN ISO 9073-2:2002
5 — rondo, mm 4,36 +0,2 pkt. 5.1 oraz 9.1 — Metoda A
' — wierzchotek gtéwki, 4,27 £0,4 (pow. stopki dociskowej: 25 cm?
— bok gtéwki 4,40 0,3 nacisk: 0,5 kPa)
3. Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
- . . PN-EN ISO
3.1 Swiatto | zmiana barwy | stopien 4 105-B02:2014-11
zmiana barwy
zabrudzenie
- . PN-EN ISO
3.2 wode bieli baweipy stopien 105-E01:2013-06
zabrudzenie
. 4
bieli wetny

4.3 Wymagania dla paska filcowego (pod brode)

4.3.1 Wymagania bezpieczenstwa

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skiadu zwigzkow chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100
— Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczehstwa moga by¢ wyniki
badah wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025 w zakresie wskazanym
w Tablicy 4.
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Tablica 4
Lp. Nazwa wskaznika Jedqostka Wart’os_c Metoda badan
miary wskaznika

1 2 3 4 5

1. | Odczyn pH pH 4+7.,5 PN-EN ISO 3071:2020 - 08
Zawarto$¢ wolnego

2. | lub uwalniajacego sie mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
formaldehydu, nie wiecej
niz:
Zawartos¢ amin
odszczepianych

3, | 2 barwnikow azowych ma/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
w warunkach
redukcyjnych, nie wigcej
niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa (Lp 1+3), jezeli posiada aktualng

autoryzacje znakiem OEKO

(certyfikat) do

postugiwania

OEKO - TEX Standard 100 (klasa produktow ).

4.3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

sie

— TEX, zgodnie z

Tablica 5
Jednostk|  \yielkose
Lp. Nazwa wskaznika a L Metoda badan
. wskaznika
miary
1 2 3 4 5
Oznaczenie wg PN-P-
) 0
1. Skfad surowcowy % WO 100% 04604:1972
PN-EN ISO 9073-2:2002
: . i pkt. 5.1 oraz 9.1 — Metoda A
2. Srednia grubos¢ filcu mm 3,90,6 (pow. stopki dociskowej: 25 cm?
nacisk: 0,5 kPa)
3. Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
- . . PN-EN ISO
31 Swiatto | zmiana barwy | stopien 4 105-B02:2014-11
zmiana barwy | stopien 4
zabrudzenie PN-EN ISO
32 | wode | el stopienn 4/4 105-E01:2013-06
bawetny/wetny

4.4 Rodzaje szwéw i Sciegow

zawijanie brzegu ronda szwem 6.02.03 scieg 301, gestos¢ sciegu 3/1 cm;
przyszywanie wypustki w potniku szwem typu zyg-zak, gestos¢ sciegu 3/1 cm;
przyszywanie potnika szwem 1.02.01 Scieg 301, gestos¢ sciegu 2/1 cm;

przyszywanie wypustki granatowej w galonie lub w pasku filcowym zdobniczym szwem 1.05.01, Scieg

301, gestos¢ sciegu 3/1 cm.

45 Wymagania na potnik

4.5.1 Wymagania bezpieczenstwa

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej

normg
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producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100
— Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025 w zakresie wskazanym
w Tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wart’os_c Metoda badan
miary wskaznika

1 2 3 4 5
1. | Zawarto$¢ chromu (V1) mg/kg nie wykrywalny PN-EN SO 32075'1:2017'
5 x\i/;rtosc pH, nie mniej ) 32

Liczba dyferencji dla pH PN-EN ISO 4045:2018-09
3. | mniejszego niz 4, - 0,7

nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa (Lp. 1+3), jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO
— TEX Standard 100 (klasa produktow II).

4.5.2 Wymagania uzytkowe

Tablica 7
Lp. Nazwa wskaznika Je(rjnr;grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
1 Odpornosé barwy na pot, stopien 4 PN-EN ISO 11 641:2013
" | nie mniej niz: szarej skali - 05
Odpornos¢ barwy na 4
5 tarcie, nie mniej niz:. stopien PN-EN ISO 11640:2018
) — nasucho szarej skali | po 100 cyklach potar¢ -12
— nha mokro po 50 cyklach potar¢
5 Zestawienie elementow sktadowych
Tablica 8
llos¢
Kapelusz Kapelusz Kapelusz Kapelusz
L Czesci sktadowe podh_alar'\ski podh_alar'\ski podt?alar'\ski podhal_ar'\ski
p. wvrobu oficera oficera . podoficera
y chorazych .
starszego mtodszego Wz6r i szeregowego
Wzér Wzér 417CA/MON Wz6ér
417AB/MON | 417BA/MON 417D/MON
1 2 3 4 5 6
1 Gtéwka i rondo 1 1 1 1
kapelusza
Pasek filcowy
5, | Pod brode, 1 1 1 1
(dwuczesciowy)
z dwoma szlufkami
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Tablica 8 (cigg dalszy)

llos¢
Kapelusz Kapelusz Kapelusz Kapelusz
Czesci skladowe | Podhalanski | podhalanski podr?alar'!ski podhalanski
Lp. | \y robu oficera oficera . podoficera
y chorazych .
starszego miodszego Wz6r i szeregowego
Wzoér Wzoér 417CA/MON Wzor
417AB/MON | 417BA/MON 417D/MON
1 2 3 4 5 6
2 1 1
3. Galon (w kolorze (w kolorze (w kolorze -
srebrnym) srebrnym) karmazynowym)
Ozdobny pasek
4. - - - - 1
filcowy
1
Wypustka 1, 1 1 (przy ozdobnym
5. w kolorze (przy gérnym . . .
; (przy galonie) (przy galonie) pasku filcowym
granatowym galonie) nad rondem)
6. | Potik 1 1 1 1
perforowany
7 Wypgstka przy 1 1 1 1
potniku
Zytka tworzywowa
g, | (wewnatrz 1 1 1 1
wypustki przy
potniku)
,=Kokardka” biata
9. (na potgczeniu 1 1 1 1
potnika)
10. Piéro indycze 1 1 1 1
z lewego skrzydta
Puch indyczy biaty
111 (wiazka 1,5 g) 1 1 1 1
12. | Szarotka 1 1 1 1
Orzetek metalowy
wojsk lgdowych
13. wg WDTT 1 1 1 1
812A/MON

6 Opis wykonania

Kolejnos¢ wykonania kapelusza podhalanskiego:
rozluznianie w postaci runa wetny i wyczeséw i nawijanie w celu utworzenia pofifabrykatu

— stozka wetnianego;
barwienie stozka na kolor khaki;
formowanie ze stozka wetnianego kapelusza na formie aluminiowej;
zatozenie ronda kapelusza w dot/do wewnatrz na szerokos¢ filcu ok.1 cm i przeszycie ronda;
mocowanie paska filcowego w kolorze khaki pod brode — przed wszyciem potnika;

przygotowanie potnika — doszycie wypustki z umieszczong wewnatrz zytka, zszycie potnika wraz z

biatg ,kokardkg”;
wszycie przygotowanego potnika do kapelusza;
mocowanie galonu i kokardy z galonu;
przyszycie pidra z przymocowang szarotka;
mocowanie metalowego orzetka.
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7 Cechowanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Wewnatrz kapelusza, w tylnej czesci pod potnik, powinna byé wszyta wszywka informacyjna zawierajgca
nastepujgce informacije:

— nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru;

— rozmiar;

— znak kontroli jakosci,

— numer partii produkcyjnej;

— date produkcji (m-c i rok);

— informacje o sposobie konserwacji (symbole).

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2024-06 obejmuje nastepujgcy uktad znakow:

W ARX &

Znaki konserwacji oznaczajg kolejno:
- nie prag¢;
- nie stosowac bielenia;
- nie stosowac suszenia w suszarce bebnowej;
- nie prasowac;
- nie czysci¢ chemicznie.

Naniesione informacje powinny byé wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnosé przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 6 lat.

Do potnika, w tylnej czesci kapelusza, nalezy przymocowaé za pomocg tworzywowego tgcznika etykiete
jednostkowa.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

— hazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru;

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— rozmiar;

— numer partii produkcyjnej;

— jakosé wyrobu,

— znak kontroli jako$ci,

— date produkgiji (miesigc i rok);

— informacje o sposobie konserwacji (symbole);

— informacje o okresie gwaranc;ji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:
— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
— nazwe wyrobu,
—  numer wzoru;
— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,
— rozmiar;
— ilos¢ sztuk kapeluszy kartonie zbiorczym
— numer partii produkcyjnej;
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— jakos¢ wyrobu,

— znak kontroli jako$ci,

— date produkciji (miesigc i rok);

— informacje o sposobie konserwacji (symbole);

— informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowag kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykona¢ czcionkg ,Arial” wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw i symboli.
Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

7.2 Pakowanie

Kapelusze pojedynczo owiniete papierem pakowym, pakowa¢ po 6 sztuk w karton, wykonany
z tektury pieciowarstwowej. Wymiary zewnetrzne kartonu powinny wynosi¢ (40 x 80 x 50) cm, (szer. x dlug.x
wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonow
przy zachowaniu 6 sztuk w kartonie.

8 Zasady weryfikacji zgodnosci
8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedtug =zasad okreSlonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoSci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenistwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnoSciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej, t. j. Dz. U. z
2015 r. poz. 259 (z uwzglednieniem Decyzji Ministra Obrony Narodowej z dnia 29 pazdziernika 2025 r. w
sprawie przeformowania Agencji Uzbrojenia oraz rozformowania Rejonowych Przedstawicielstw Wojskowych)
organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest Szef
Oddziatu Nadzorowania Agencji Uzbrojenia.

Kapelusze podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

W przypadku podjecia decyzji przez Zamawiajgcego o potrzebie prowadzenia procesu nadzorowania jako$ci,
proces ten prowadzi Oddziat Nadzorowania Agencji Uzbrojenia Ilub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci”). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia
2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);
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—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okre$lonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatoéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 2 000 szt., 0 tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej samej

jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisiji

Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
— Woykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp.: 1,2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci
okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkciji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnosé¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych Iub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikdw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakoSciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.



19

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zZWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjia wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 9, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUiIW, Oddziat Nadzorowania Agencji Uzbrojenia, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze
zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale
4 .Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzig Nr 314/MON  Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pdzn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaégamq | metody badan
adan wg
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawd;eme _dokumer)tacp zakupu materiatow WDTT podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Spraquenle _zgodno§0| uzytych materiatow WDTT podrozdziat 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
sprawdzenie zgodnosci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 7 + +
oraz etykietach jednostkowych i zbiorczych)
i pakowania
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Wykonywacé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymat?anla’l | metody badan
adan wg
Z-0 (0]
3 Badania szczeg6towe wyrobow
Sprawdzenie wyglagdu ogdlnego wyrobu oraz -
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem PUIW (badania Ocena zgodno§0| + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
3.2 Sprav.vdzenlel zgodnosm wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz. 9 10 + +
z tablicg wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 Welniany stozek (prefabrykat)
Sprawdzenie spetnienia wymagan
4.1.1 | bezpieczenstwa wyrobu i wymagan WDTT pkt 4.2.1, .pkt_4.2.2 ) +
; Tablica3,Lp.:1i2
technicznych
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT Tablica 3, Lp. 3 + +
4.2 Pasek filcowy (pod brode)
Sprawdzenie spetnienia wymagan | WDTT pkt 4.3.1, pkt 4.3.2
4.2.1 | bezpieczenstwa wyrobu i wymagan Tablica 5, -*) +
technicznych Lp.:1li2
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT Tablica 5, Lp. 3 + +
4.3 Potnik
431 Spra\_/vdzerjle spetnienia wymagan WDTT pkt 4.5.1 ) +
bezpieczenstwa wyrobu
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT pkt 4.5.2 Tablica 7 + +
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejno$ci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo - odbiorcze,
- .07 - okresowe,
- ot - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuije sie,
8.3  Wzér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ~Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4  Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki kapelusza — wymiarowanie

Wymiary w mm.

662

Rys. 1 Kapelusz podhalanski oficera starszego Wzér 417AB/MON

Rys. 2 Kapelusz podhalanski oficera mtodszego Wzér 417BA/MON
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Rys. 3 Kapelusz podhalanski chorazych Wzér 417CA/MON

|202

Rys. 4 Kapelusz podhalanski podoficera i szeregowego Wzér 417D/MON
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9 Tablica wymiaréw elementéw kapelusza w wyrobie gotowym

Tablica 10
Rozmiar kapelusza
(obwéd gltowy)
w cm, toleran Ozna- Tole-
czenie | . rancja

Lp. | cja0,5¢cm jm. | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 61

Wymiary na;ys. tmm
elementéw
kapelusza
1 Wysokos$¢ gtowki a mm 105 8
kapelusza
2. Szeroko$¢ ronda b mm 57 6
Odlegtos¢ od przeszycia
3. na rondzie do brzegu c mm 9 2
ronda
Szerokos$¢ paska filcowego
pod brode
(dwuczesciowego) i szlufek )
4 do paska dla wszystkich mm 20 2
kapeluszy, oraz ozdobnego
dla Wzoru 417D/MON
5. Szerokos¢ galonu - mm 6 1

Szerokos$¢ wypustki
w kolorze granatowym

7. Szerokos¢ potnika - mm 36 2

8 Szer_okosc wypustki przy i mm 25 05
potniku

g. | Dtugos¢ potnika po ; mm |52 |53 |54|55|56|57|58|59]| 60 | 61 0,3
wszyciu

11 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej




